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= (54) Title: METHOD AND DEVICE FOR PRODUCING BRISTLE PRODUCTS AND BRISTLE PRODUCTS 



(57) Abstract: The invention relates to bristle products comprising at least one support with bristles consisting of a pourable plastic 
arranged thereon. Said products are manufactured in the following way: the support is provided with perforations, which act as 
spinnerets and are attached to bristle-forming channels and a plastic melt for the bristles is extruded into the channels by injection 
moulding from at least one side of the support, (the supply side of the melt), through the perforations, to form the bristles. The 
perforations have a smallest width of < 3 mm along at least one section of their length and the ratio of said width to the flow path 
of the melt, said path being constituted by the height of the perforations and the length of the channels, is < 1:5. The invention also 
^ relates to devices for carrying out the method and to bristle products manufactured according to said method. 

m 

J® (57) Zusammenfassung: Borstenwaren mit wenigstens einem Trager und daran angeordneten Borsten aus einem giessfahigen 
^ Kunststoff werden in der Weise hergestellt, dass der Trager mit nach Art von Spinndiisen wirkenden Durchbriichen, an die sich 
^ borstenformende Kanale anschliessen, versehen wird und eine Kunststoffschmelze fur die Borsten durch Spritzgiessen von mindes- 
£J tens einer Seite des Tragers - der Zufuhrseite der Schmelze - durch die Durchbruche hindurch unter Bildung der Borsten in die Kanale 
gespritzt wird, wobei die Durchbruche auf wenigstens einem Teil ihrer Lange eine kleinste Weite von < 3mm aufweisen un das Ver- 
Q haltnis dieser Weite zu dem sich aus der Hohe der Durchbruche und der Lange der Kanale ergebenden Fliessweg der Schmelze < 
^ 1:5 gewahlt wird. Ferner sind Vorrichtungen zur Durchfuhrung des Verfahrens und nach dem Verfahren hergestellte Borstenwaren 
^ beschrieben. 



WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 



1/15 

2 





WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 



2/15 




23 



WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 





WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 





WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 



5/15 




Fig.24 43 43 



WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 




WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 




Flg.35 



WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 





WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 





WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 



10/15 





Fig.45 9i 92 



WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 



11/15 





WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 



12/15 




WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 



13/15 




Fig,52 Fig.53 Fig54 



WO 02/03831 



PCT/EP01/07439 



14/15 

.140 




140 

140 116 I 





Fig,58 117 



Fig.62 



WO 02/03831 PCT/EP01/07439 
15/15 




Fig,69 



